Istn. siec preizlolwana Deklowanie
2 x DN 600/800 mm 2 x DN 600 mm
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2 x DN 600/800 mm
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Deklowanie Deklowanie C29A Proj. siec preizolowana Istn. sie¢ kanatowa
2 x DN 800 mm 2 x DN 800 mm —> 2 x DN 1000/1200 mm 2 x DN 1000 mm
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Istn. sie¢ kanatowa . Proj. sie¢ preizolowana Proj. sie¢ preizolowana ] . Dekl . )
Proj. PS tymczasowy ~_Deklowanie eklowanie » Proj. PS tymczasowy
2 x DN 800 mm 2 x DN 800/1000 mm 2 x DN 800/1000 mm 2 x DN 300 mm 2% DN 1000 mm Istn. sie¢ kanatowa
Proj. kompensator tymczasowy Istn. sie¢ preizolowana 2 x DN 500 mm
Istn. siec preizolowana  przeniesiony z komory C31 2 x DN 300/450 mm
2 x DN 500/710 mm (kompensator od strony komory C30) w kierunku komor
C29A/L1A i C29A/L2
ETAPOWANIE ROBOT
Eta p 1: Uwa gl Schemat potqczenia pierwszego etapu
L o . 1. Dla odcinka sieci ciepfowniczej pomiedzy komorami C29A a C31 odwodnienie sieci nalezy budowy z istniejqcq sieciq ciepfowniczq
1. Odciecie zaworow: 2xDN800mm, 2xDN600mm i 2xDN300mm w komorze C29A, ; ;
€ wykona¢ w komorach C29A i C31A a odpowietrzenie sieci nalezy wykonac¢ w komorach przeznaczonq do przebudowy w etapie drugim

2xDN800mm w komorze C33, 2xDN500mm w komorze C31A, 2xDN200mm i 2xDN125mm w
komorze (C32; budwa tymczasowego PS-a; montaz tymczasowego kompensatora
mieszkowego (przeniesonego z komory C31) oraz wykonanie odciecia i deklowania na

C29Ai C32.
2. Dla odcinka sieci ciepfowniczej pomiedzy komorami C29A a C29 odwodnienie sieci nalezy

wykona¢ w komorze C25 i C27 a odpowietrzenie sieci nalezy wykona¢ w komorach C26, Istn. siec kanatowa

przewodach DN800mm przy komorze (€31 i C29A; uruchomienie ukfadu, zawory 281 C29A 2 x DN 600mm
2xDN800mm w komorze C29A pozostajg zamkniete (czas wytgczenia sieci 72h). teesh o ) ) o Proj. kompensator tymczasowy
2. Wykonanie docelowej sieci cieptownicze] preizolowanej od deklowania przy komorze C29A 3. Dla odcinka sieci cieptowniczej pomiedzy komorami C29A a C29A/P1 odwodnienie sieci przeniesiony z uktadu tymczasowego Istn. komora
do komory C30 nalezy wykona¢ w komorze C29A, N3, N4, N8, N9 i N10 a odpowietrzenie sieci nalezy punktu statego przy komorze €31 C29A
3. Odciecie zaworéw: 2xDN800mm w komorze (33, 2xDN500mm w komorze C31A, wy konaf v ko.mc?ra.ch C29Af Nl.' N7I‘N10' . o
2XDN200mm i 2xDN125mm w komorze C32; zluzowanie tymczasowego PSa; demontas 4.  Dla odcinka sieci ciepfowniczej pomiedzy komorami C29A a C29A/L2 odwodnienie sieci —>K—P44 E
tymczasowego kompensatora mieszkowego przy PSie tymczasowym; montaz tymczasowego nalezy wy Ifonac w komorze C29A a odpowietrzenie sieci nalezy wykonac w komorach \
kompensatora mieszkowego w istniejgcym kanale ciepfowniczym przy komorze C29A; C29A/L1A 1 C29A/12. Proj. sie¢ preizolowana Izstnb%elcolgzgafowa
. . o Lo . i Lroj. siec preizolowana | X mm
Wykonan/'e eochzen etapu 1 z istniejqcq siecig cieptowniczg; uruchomienie uktadu (czas 2 x DN 800/1000 mm
wytqczenia sieci 72h). Istn. sie¢ preizolowana
. . stn. siec kanatowa 2 x mm
Etap 2 LEGENDA: Istn. sieé kanatowa 2 x DN 800 2 x DN 300/450 mm
1. Odciecie zaworéw: 2xDN900mm w komorze €25, 2xDN500mm w komorze C29, 2xDN300mm Proi. siec ciepfownicza preizolowand - etap 1
w komorze C27, 2xDN200mm w komorze C26A, 2xDN500mm w komorze N10, 2xDN400mm i b ] . P Towni p ol ; p 5
2xDN200mm w komorze N8, 2xDN300mm w komorze N1, 2xDN200mm w komorze N3, roj. S.lef C.lt’pfOWn{CZa preizolowana - etap
2xDN200mm w komorze N4 oraz na pozostafych odgafezieniach pomiedzy komorami Istn: slec ciepiownicza
C29A/P1 a N10, 2xDN300mm w komorze C294, 2xDN250mm, 2xDN100mm i 2xDN50mm w XX Proj. punkt stafy
komorze C29A/L2 oraz na pozostatych odgatezieniach pomiedzy komorami C29A a C29A/12, X Istn: punkt staty ]
2xDN800mm w komorze C33, 2xDN500mm w komorze C31A, 2xDN200mm i 2xDN125mm w :l :l Proj. kompensator m./eszkowy
komorze C32; budowa tymczasowego PS-a, wykonanie odciecia i deklowania w komorze :] ISt”: kom;?ensattor mleszkowy /7 -
€29, wykonanie fragmentu przebudowy sieci 2xDN600mm z deklowaniem oraz przebudowy X Proj. zawar odcinajqcy eko prOI eki
przytgcza 2xDN40mm w komorze C29A/P1, wykonanie odciecia i deklowania na przewodzie X Istn. zawor odcinajqcy
2xDN300/450mm za komorq C29A; demontaz tymczasowego kompensatora za komorg | Proj. deklowanie WARSZAWA
C29A oraz wykonanie w tym migjscu deklowania ze spinkg cyrkulacyjng; zluzowanie PK T Podpora kierunkowa EKOPROJEKT WARSZAWA sp. z 0.0., al. Krakowska 224, 02-219 Warszawa, tel. 22 886 44 39, biuro@ekoprojekt.com
istniejgcego PSa w komorze C29; uruchomienie uktadu (czas wytqgczenia sieci 72h). ooy Proj. odwodnienie PROJEKT TECHNICZNY | WYKONAWCZY
X AT . . . . N Istn. odwodninie Przebudowa i budowa magistrali sieci cieptowniczej od komory €29 do komory C31 wraz z odgatezieniem
2. Wykonanie df)ceIOWEJ sieci ciepfowniczej preizolowanej od deklowania w komorze C25A/P1 A A Proi. od . . magistralnej sieci cieptowniczej od komory C29A do komory C29A/P1 oraz kanalizacjq teletechnicznq
do deklowania w komorze €29. | R | roj. odpowietrzenie przy ul. Woronicza w Warszawie
3. Odciecie zaworéw: 2xDN900mm w komorze €25, 2xDN500mm w komorze C29, 2xDN300mm | Istn. odpowietrzenie dz.ew.nr1,27, 41zobr. 1-02-16, 82/1, 82/2, 94 z obr. 1-02-06, 1/5 z obr. 1-08-04
w komorze C27, 2xDN200mm w komorze C26A, 2xDN500mm w komorze N10, 2xDN400mm i OBIEKT Magistrala sieci cieplowniczej
2xDN200mm w komorze N8, 2xDN300mm w komorze N1, 2xDN200mm w komorze N3, o PRI P P P
2xDN200mm w komorze N4 oraz na pozostafych odgafezieniach pomiedzy komorami PROJEKTANT: VIAZ /0066/PWB$ %5 - BRANZ'A:A SA,:”TARNA
C294/P1 a N10, 2xDN80Omm w komorze C33, 2xDN500mm w komorze C31A, 2xDN200mm i mgr inz. MAtGORZATA MARKOWSKA | ek ek,
instalacji i urzadzen cieplnych, wentylacyjnych,
2xDN125mm w komorze C32, 2xDN250mm, 2xDN100mm i 2xDN50mm w komorze C29A/L2 OPRACOWUJACY: gazowych, wodociagowych  kanalzacyjnych NUMER RYSUNKU
oraz na pozostafych odgatezieniach pomiedzy komorami C29A a C29A/L2; wykonanie mgr inz. MARCIN NOZDERKA i 7
potqczer docelowych; zluzowanie tymczasowego PS-a; dospawanie fap do PS-a istniejgcego SPRAWDZAIACY: fﬁ’iﬁﬁfgﬁﬁ"{fﬁéﬂim
w komorze C29; uruchomienie catego ukfadu (czas wytqczenia sieci 72h). mgr inz. SLAWOMIR DROZDOWSKI o bt e e
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